POLICAST
Паковочная масса на основе фосфата для использования с хром-кобальтовыми сплавами

Характеристики материала (с 100% PoliSol)
Время рабочего состояния при 20 град.С  -  3 - 4 мин.

Время затвердения -  5 мин.

Линейное расширение при затвердении 0,70%

Линейное термическое расширение 1,20%

Предел прочности на сжатие  15 N/mm2

Инструкция по применению

1. Подготовка к паковке

1.2 Соотношение при смешивании

Для двух дублирующих моделей, выполненных из дублирующего материала агар-агар

1 пакетик (400 гр) Policast + 56 мл жидкости для расширения (100% PoliSol)

На 1 форму: 1 пакетик 400 гр Policast + 60 мл воды

1.3  Смешивание

Замешайте Policast с жидкостью для расширения PoliSol  или водой шпателем в течение 10-15 секунд, пока масса не намокнет. Затем смешайте в вакуумном миксере в течение 60 секунд.

2. Время затвердения и сушки моделей

2.1 Удалите модель из дублирующей формы после затвердения (30-45 мин.)

2.2  Просушите модели, изготовленные из дублирующего материала на основе агар-агар, при температуре 250 град.С в сушильной камере в течение 60 минут, затем погрузите на 5 секунд в погружной отвердитель или нанесите тонкий слой моделировочного спрея.

3. Время затвердения и предварительного нагрева литейных форм

3.1 После затвердения в течение 45 минут установите формы в печь (холодную или подогретую до 250 град.С)

3.2 Поддерживайте температуру в 250 град.С в течение 30-60 мин. в зависимости от количества форм.

3.3 Нагрейте до конечной температуры  (900 - 1050 град.С), повышая температуру на 5 град. в минуту и поддерживайте конечную температуру в течение 30-60 мин. в зависимости от количества форм.

После литья формы должны охладиться на воздухе, пока они не станут теплыми (чтобы к ним можно было притронуться). 

